
Combiné SRL623EVSS
Un combiné à très
grande capacité

• Twin Cooling System™ / Froid ventilé intégral
• Classe énergie A
• Capacité nette 501 Litres / Distributeur d’eau
• Compartiment fraîcheur (0~ 1°C)
• Contrôle électronique en façade



Silver Nano™

Le SRL621EV possède un revêtement
antibactérien à base d'ions argent Ag+.
Il permet ainsi l'élimination de l'ensemble
des bactéries, garantit la stérilisation des
denrées et facilite le traitement des
mauvaises odeurs.

Plus de sécurité

Combiné SRL623EVSS

Volume

Brut Total  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .526
(litres) Réfrigérateur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .358

Congélateur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .168
Net Total  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .501
(litres) Réfrigérateur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .358

Congélateur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .143

Spécificités

Technologie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Twin Cooling / Surround Air Flow
Contrôle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Électronique / Écran LED en façade

Distributeur d’eau fraîche  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•
Alarme sonore porte ouverte  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•
Revêtement anti-bactérien (SilverNano™)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•

Réfrigérateur

Etagères (en verre trempé)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .3
Compartiment fraîcheur 0~1°C  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•
Balconnets de contre-porte  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .2 grands / 4 petits
Tiroir fruits & légumes à humidité contrôlée  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .2 
Éclairage naturel renforcé (25W)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•
Range oeufs  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•

Congélateur

Tiroirs de congélations  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .3
Tiroirs à glaçons  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Twist
Éclairage intérieur  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•

Performances

Classe énergétique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .A
Consommation (kWh/an) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .485
Niveau sonore dB(A)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .42
Pouvoir de congélation (kg/24h)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .15
Autonomie (h)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .14
Classe climatique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .T
CFC Free : Réfrigérant / Isolation  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .R600a

Disponibilité NC

Spécifications techniques
Largeur (mm) Produit / Emballage  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .820 / 879
Hauteur (mm) Produit / Emballage  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .1790 / 1926
Profondeur (mm) Produit / Emballage  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .720 / 772
Poids  (kg) Produit / Emballage  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .103 / 114
Coloris portes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Silver
Code EAN . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .8 8038 2177 604 6
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Points fortsCaractéristiques

Twin Cooling System™

Le Twin Cooling System™ gère
indépendamment le réfrigérateur et le
congélateur : un seul compresseur ali-
mente chaque compartiment qui dis-
pose de son propre évaporateur et
ventilateur. Cette régulation indépen-
dante des deux compartiments, sans
aucune circulation d’air entre les deux,
permet de maintenir un taux d’humid-
ité adéquat dans le réfrigérateur.

Un procédé exclusif

Avantages
• température constante et homogène
• réajustement rapide de la température
• pas de mélange d’odeur
• air sec dans le congélateur
• air humide dans le réfrigérateur


